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实验试剂与仪器

本实验中用到的杉木来自湖南永州。硅酸钠溶液为工业级，从湖南荷塘化工有限公司购买。超纯

水为实验室自制。

采用浸渍罐、750D型真空泵、750W型空压机制备硅酸盐改性木材。采用 CP-214型电子天平称

量。采用 101-3AB电热鼓风干燥箱对木材进行干燥。采用MWD-W10型万能力学试验机测试杉木的顺

纹抗压、抗弯强度和硬度。采用日本 SHIMADU公司生产的 Raffinity-1型傅立叶变换红外光谱仪上测

试木材的官能团。采用北京普析通用仪器有限公司生产的 XD-2型 X-射线衍射仪测试结晶结构。采用

德国 NETZSCH公司生产的 STA 449 F3同步热分析仪上测试杉木改性前后的热稳定性。


